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4.2 1
1

1. 93.19 91.11 90.65
2. m'/t 0.68 0.86 1.07
3.
4 (kWh/t) 41 51 74.5
5. M3/t) 874 1092 1365
6. M3/t) 1587 1984 2480
7. kg/t
8. kg/t
1. (kg/t) 0.005 0.01 0.1
2.50, (kg/t) 0.05 0.25 0.5
3. (/1) 1.13 1.62 15
4. COD (kg/t) 0.56 0.80 1.0
5. SS (kg/t) 0.3 0.43 0.9
6. (kg/t) 0.02 0.03 0.06
1.
2 15014001 15014001
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